UCHWYTY MAGNETYCZNE OKRAGtE

TOCZENIE

SZLIFOWANIE




Firma BRAILLON MAGNETICS jako pierwsza skonstruowata uchwyt Elektro-Permanentny
w 1963 roku. Od tego momentu technologia elektro-permanentna ulegata stopniowemu
rozwojowi dajgc w rezultacie game uchwytéw magnetycznych do obrébki skrawaniem
i do obrdbki szlifierskiej charakteryzujaca sie wysoka sita mocowania, duzg odpornoscia
mechaniczng i niezawodnoscia.

DUZY PRZESWIT NARZEDZIOWY
Poprzez zastosowanie unoszacych klockdw biegunowych, uchwyty BRAILLON MAGNETICS
umozliwiajg dostep narzedzia do obrabianego elementu od 3 stron.

WYSOKA NIEZAWODNOSC
Dzieki konstrukcji nie zawierajgcej ruchomych elementéw, uchwyty okragte BRAILLON
MAGNETICS charakteryzuja sie dtugg zywotnoscia.

WYSOKA PRECYZJA

Systemy Elektro-Permanentne zapewniaja zaréwno precyzje jak i bezpieczenstwo. Po
namagnesowaniu uchwyt EP nie wymaga zasilania elektrycznego dla podtrzymania stly
mocowania magnetycznego. Pozwala to na uniknigcie termicznych naprezen wynikajacych
z grzania cewek i zapewnia bezpieczeristwo w przypadku probleméw z zasilaniem
elektrycznym.

ROWNOMIERNE MOCOWANIE

Sita magnetyczna jest rownomiernie roztozona na powierzchni uchwytu. Pozwala to
na unikniecie znieksztatcenia obrabianego elementu co czesto ma miejsce przy uzyciu
uchwytéw mechanicznych.

"KONSTRUKCYE

Szlifowanie pierscieni tozyskowych

PROMIENIOWA

Ten uktad biegunéw magnetycznych jest szczegdlnie dostosowany do

KONCENTRYCZNA

Ta konstrukcja dostosowana jest do jednoczesnego mocowania wielu

ROWNOLEGtA

Stanowi ona najbardziej efektywny uklad biegunéw do mocowania

Obrébka toczeniem

elementéw w ksztatcie pierscieni. Pozwala on uzyska¢ maksymalng
koncentracje strumienia magnetcznego.

Uchwyt o konstrukcji promieniowej moze by¢ wyposazony w klocki
biegunowe zwiekszajace przeswit narzedziowy.

elementéw. Jest szczegdlnie wydajna przy mocowaniu elementéw o
duzej grubosci i Sredniej wielkosci.

cienkich i matych elementéw. Dla wyjatkowo cienkich elementéw mozna
zastosowac ptyte robocza o drobnej réwnolegtej podziatce biegunowe;j.
Podobnie jak w przypadku konstrukcji koncentrycznej mozna na niej

mocowac wiele elementéw jednoczesnie.
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BRAILLON MAGNETICS jest swiatowym liderem w zastosowaniu 3 magnetycznych
technologii:

SYSTEMY ELEKTRO-PERMANENTNE KOMPENSOWANE (EP)
Technologia EP polega na namagnesowaniu uchwytu przy pomocy jednego
elektrycznego impulsu. Uchwyt pozostaje namagnesowany nawet w przypadku
zaniku napiecia. Technologia kompensowana EP stanowi kombinacje magnesow
Neodymowych i Alnico co pozwala osiggna¢ najwyzsze sity mocowania.

SYSTEMYELEKTRO-PERMANENTNE (EP)OPEENEJDEMAGNETYZACJI
Bazujace rowniez na technologii EP , Petna Demagnetyzacja polega na zastosowaniu
jedynie magneséw Alnico. Duza zaletg jest uzyskanie mozliwie najmniejszego
magnetyzmu szczatkowego po demagnetyzacji.

SYSTEMY ELEKTRO-MAGNETYCZNE (EM)

Technologia EM powoduje, ze uchwyt pozostaje namagnesowany tak dtugo jak dtugo
wigczone jest zasilanie elektryczne. Pozwala ona uzyska¢ wysokie sity mocowania
przy stosunkowo niewielkim koszcie.

Dowolnie ustawiana wielkos¢ n:
Korpus wykonany z jednego
Uszczelnienie IP65

Napiecie operacyjne EP : 340V
Napiecie operacyjne EM : 110V
Inne napiecia na zaméwienie
Wypetnienie odstepéw mied
Dopuszczalna grubos¢ zuzyci
Chropowatos¢ powierzchni
Ptaskos¢ i réwnolegtosc uc

Cylindryczny zespot piers

Uklad

Model Zastosowanie biegunéw Technologia
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Kgf/cm? powierzchni kontaktowej

8
6
4
2 Szczelina (mm)
0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5}
Minimalna
Podziatka grubosé
Plyta Grubo$¢  biegunowa elementu
robocza @ (mm) (mm) (mm+mm) (mm)

EPESTAR-MAX
EPESTAR

Toczenie

Promieniowy

EP Kompensowany

Szlifowanie Promieniowy EP o petnej demagnetyzacji

EPERING Szlifowanie Koncentryczny EP o petnej demagnetyzacji

EPEFINE Szlifowanie Réwnolegty EP o petnej demagnetyzacji

EM-FINE Szlifowanie Réwnolegty Elektro-magnetyczny

TAK

TAK

TAK

300 - 3500 *
250 - 3500 *

300 - 1250 *

300 - 1250 *

300-1250 *

90- 150
-150

EM-STAR Elektro-magnetyczny - 250 - 3500 * 90 - 120

100- 120

100 -

m Réwnolegty EP o petnej demagnetyzacji - 300- 1250 * 90 - 100

100 -

120

120

11+5

4+1

4+1
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BRAILLON  MAGNETICS
rozwigzania w celu dostosowania uchwytéw do

proponuje  opcjonalne

indywidualnych potrzeb klienta i potrzeb obrdbki:

. Szybki tacznik z przykrywka IP65

. Indywidualnie zaprojektowane klocki biegunowe

. Pierscieniowy zesp6t zasilania wbudowany
wewnatrz uchwytu

. Inne napiecia zasilania

. Przestrzen miedzy biegunami wykonana z
Mosiadzu, Aluminium lub z zywicy epoksydowej

. Rowki teowe wykonane w ptycie roboczej

. Rowki teowe w klockach biegunowych

. Przelotowe otwory mocujace

e  Segmentowe strefy magnetyczne

. Zaznaczenie $rednic na ptycie roboczej

. Regulowane zmniejszanie sity roboczej przy

W celu umozliwienia zasilania uchwytéw magnetycznych
firma. BRAILLON MAGNETICS dostarcza standardowo
3-pierscieniowy cylindryczny zesp6t zasilania.

réwniez zamoéwienie

Mozemy dostarczy¢  na

pierscieniowe zespoty zasilania w wykonaniu specjalnym.

Charakterystyka standardowych zespotéw zasilania :

. Maksymalna predko$é obrotowa: 4100 obrotéw/min.
. Sprezynowe obsady szczotkowe

. Wymienialne szczotki mosiezno-weglowe

. 3 zestyki elektryczne.

. Nakrywka uszczelniajaca wykonana z PCV

. Podtaczenie zasilania za pomoca 3 srub M5

o Waga 1.1Kg
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Whbudowany pierscieniowy

system zasilania

Specjalne klocki biegunowe zamocowane w

rowkach teowych na ptycie roboczej
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Pierscieniowy system zasilania
zainstalowany

IP65
Szybki tqcznik
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www.braillon.com
info@braillon.com
Phone +33 479 842 145
Fax +33 479 841 449



