plateaux
rectangulaires
électro-magnétiques

série normale

pour travaux de rectification =
série renforcée braillon
pour travaux de rabotage, fraisage, surfacage...
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imp. chager] 73400 la ravaire

série normale

plaque polaire a entrefers laiton
transversaux resserrés

types BJ-P et BN-F

toutes dimensions

Le tableau ci-contre comprend les plateaux rectan-
gulaires dans les dimensions les plus demandées.
Toutefois. la conception de nos apparsls permet
de les réaliser aux meilleures conditions dans tous
les ancombrements désirds quels gu'ils soment |

attraction magnétique

Les platcaux de la Série Normale sont les plus
courants | leur attraction magnébgue trés élevae
sl en général suffisante dans la majosité des cas
d'usinages sur machines-outils.

plaque polaire
a entrefers-laiton resserrés, permettant la fixation

magnétique des petites comme des moyennes el
grandes pidces.

1 Type BJ-P : largeur active totale | entrefers
débouchants : 2 faces latérales longitudinales éga-
lement actives. Par cantre, Uattraction est inférieure
au BM-F. les éléments polaires &ant plus larges
sont ainsi dessaturés. Toutefors, elle est en général
trés largement suffisante pouwr les travaux de
rectification.

E Type BN-F : surface active limitée 4 celle du
noyau actif {paur obtention de 'attraction magné
tique maximale).
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circuit magnétique

Pibce en cours d'usinage

MARCHE
NMORMALE

alimentation sous
courant conting
ou redresse

élimination de la
rémanence par
champs dégressifs

le circuit magnetique

de ces appareils est multi-énergétique, avec des
piles voising de sens inverse pour « accélérer o les
lignes de force ; on obtient ainsi un pas polaire
primaire relativement faible, et une plus grande
section de noyaux générateurs ; d'od l'on peut
dizsiper plus d'énergie électrique que dans le
systéme traditionne! tout en demeurant en dega
dun échauffement intempestif par effer Joule :
woir notre schéma ci-contre montrant gque a
somme (L} de la totalitd des noyaux «s5, 8 du
plateau BJ-P {ou BN-F) est presque deux fois
supérieure 3 13 section du novau générateur &« 5, %
du plateau conventionnel : s, = 2 = 5,

Par aillaurs, on éliming toute réduction de section
entre les surfaces de contact des noyaux gend-
rateurs et la plague polaira suptrieure, d'od le
cheminement des lignes de force ne subit aucune
confrariété de parcours

En résumé, c¢ circwet magnétique offre les avan-
tages essentiels suivants : grande attraction magni:
tique. homogéne sur toute la surface active,
permettant la fixation des petites comme des
maoyennes et grandes piéces ; dchauffement faible
d'ol annulation des déformations, Enfin, le prin-
cipe de multipolarité de ce circuit permet également
de réaliser différents couplages électriques pour
I'ohtention d'un pas polaire varable {woir page 5).

circuit magnétigue
conventionne
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cireuit
multi-Energetique
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{le courant ast coupé)

phénoméne de rémanence - le magne-
tisme résiduel, conservé par la pigce,
la maintient u collée » au plateau
{forces F résultantes)

pigce usinde et
démagnétisée

démagnétisation

Lors de la coupure du courant, un certain magné-
tisme résiduel (dit - rémanance) demeure. rendant
difficile 'enlévement des pidees. 1l faut alors
réaliser wne inversion de champ avec énergic
ditcroissante jusqu'd ce que Famplitude du champ
rémanent seit nulle, On utilise & cet effet des
appareils qui diminuent aulomatiquement et gra-
duellement la tension & chague inversion ; le oycle
dure de 10 3 15 secondes suivant le nombre de
tensions décroissantes et inversées

A noter quune déemagnénsation appréciable est
obtenue avec nos plaleaux & circuil magnéigue
multi-énergétique. par simple impulsion de
courant alternatif monophasé ; cette apération
gst impossible avec un circuil magnétiqua de
conception conventionnelle, car dans ce cas Toute
I'énergie en courant alternatif se dissipe entigre-
ment en chaleur par courants de Foucault [ cette
possibilité awvec notre circuit apporte donc un
nouvel avantage trés important,
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alimentation

Les plateaux dlectromagnéligues quels gu'ils soient
sont obligatoirement alimentés en courant conting
o redressé (tension au choix de 6 a 220 WV, 3
nous préciser), obtenu soit par une geéndratrice,
soit par un redresseur sec

Tensions conseillées

1/ Démagnétisation par impulsion sous courant
aliernatif ;

courant continu 12 ¥ pour démagnétisation
sous mono 220 YV 50 Hz (ou B0 Hr)

courant continu 24 YV pour démagnétisation
sous mona 380 WV 50 Hz {ou 440 YV 50 ou 60 Hz)
MNota : sur demande, nos plateaus peuvent &ire
livrés {avec supplément de prix) en double ten-
sion  courant continu 12724

2/ Démagnétisation automatique et tolale {cycle
de 10 & 15 secondes) - courant continu 110 WV
en général

Le systéme de démagnétisanon par impulsion de
courant alternanf ne nécessite avcun appareillage
spécial (utilisation du courant secteur) ; il est
donc maoins ondreux gue la solution de démagné-
tisation autamatique

Par contre. 59l permet un décollage facile des
pitces fixdes, il ne les démagnétise pas complite
ment. D'autre part. il est dun emploi moins
commade (son efficience &ant fonction du tour
de main de 'opérateur) et nécessite des appels de
courant importants.

En résumé. le procédé de démagnétisation par
impulsion de courant alternatif (avec commuota-
teur/redresseur ou Groupe Meutro-5tat) convient
pour les plateaux BN-F/BJ-P de petites et
moyennes dimensions @ par contre, pour les pla-
teaux plus importants. nous recommandons a2
démagnétisation aulomatique par € hystérésis dé-
croissant ¥ {Groupes Meutro-Dyn. ou Neutra-Var,
etc.) qui élimine pratiquement la totalité de la
remanence,

Sur demande nous pouvons iNcorpo-
rer au plateay magnétique wun pont
de diodes au silicium lavec conden-
sateur et circuit RC de protection),
permettant de [Malimenter directe-
ment sous courant monophasé, Cet-
te solution présente |"avantage d'eli-
miner le groupe d'alimentation ; par
contre, on ne peut plus utiliser e
plateau comme démagndtiseur.

plateaux a pas polaire variable

A noter que la commutation électrigue da change-

Pour &tre retenue sur un plateau  magnitigue,
une pidce doit traverser au mons un entrefer
principal entre deux éléments de polarités inverses ;
alle sert done de conducteur au flux magnatique,
facilitarst la circulation des lignes de force

Pour la fixation de piéces de faible épaisseur
I'tpanauissement des lignes de force doit &tre
réduit au minimum  pour aviter les fuites, Par
contre, plus les pigces sont épaisses, plus les
lignes de force doivent &tre o lancées » au coour
du mital,

On obtient cette wvanation d'épanouissemeant du
champ magnétique en rapprechant ou en éloignant
les piles de sens inwverse, ¢'est-a-dire en faisant
wvarier leur entrase

A cet effel. nous avons mis au point des plateaux
Electromagnitiques dont la variation du pas polaire
est abtenue par simple commutation élec-
trigua :

® on position | (fg | ci-contre). les bobines
voisines sont en sens inverse | le pas polaire est
réduit au minimum. les lignes de force sont
o dcrasées » pour pouvoir fixer des pidces minces |
® en positon 1 (fig. 1l ci-contre), deux bobines
& Mord » voisinent deux bobines ¢ Sud v, et
les lignes de force sont épanouies. permettant
la fixation de piéces de moyenne et grande épais-
SEUrS,

En général. ces deux combinaisons couvrent la
majarité des problémes 3 résoudre ; toutefois. elles
peuvent étre multipliées & 1rois ou guatre valeurs
de pas polaires.

construction

Tous les composants mécaniques [semelle, noyvaux
des bobines, pidces polaires, etc.) sont en acier
extra-doux pur (@ trés faible teneur de carbone)
de wés haute perméabalité magnitique pour lob-
tention d'une atraction maximale, Toutes les por-
tées des différentes pidces constituant le circuit
magnétigue et la plague polaire sont parfaitement
rectifiées, afin d'éwviter toute perte par entrefers
intempestifs et obtenir une étanchéité parfaite.
Les assemblages ne comportent aucune soudure
pour éliminer toute Contrainte MEcanique Suscep-
tible de provoguer des déformations dans le terops
Les bobinages sont en fil cuivre &électralytique avec
isolement émail Polythermaléze (susceptible de
supporter de hautes températures) + double impré-
gnation & carur 4 compoundage en Stratyl chargé
en silice ; cet enrobage des enroulements & hautes
qualités didélectrique et mécanique forme également
un parfait écran thermigue, isclant les bobinages
sl de la plagque polaire soit de la semalle.
Chaque appareil est livré complet, en ordre de
marche, avec : brides de fixation, réglettes-butées
sur la plague polaire, cible d'alimentation ; la pipe
de sortie est munie d'une plaque de bornes 3 base
de fibre de verre et d'un presse-étoupe spécial
en bronze.

Tous nos plateaux pewvent travailler sous arrosage
abondant : leur étanchéité est garantie.

ment de pas peut &tre commandée SOIL par un
commutateur manuel. SOIT par un contacteur avec
baite 4 boulons -poUssoirs : une position = ARRET »
ung position ol ® (pour pigces minces). une
position « |1 » (pour piéces de moyenne et grande
ARRIsSeurs)... etc..




attraction
magnétique variable

Pour réaliser une face de référence plane sur une
pigce gauche. il faut éviter de déformer cetle pidce
en o laplatissant » sur e plateau magnétigue par
suite d'une attraction trop forte, car aprés coupure
du courant, elle reprend sa forme initiale. En ce
cas. le dosage de I'attraction & la valeur minimale
suffisant 3 la fixation convenable =avére indis-
pensable.

Lors dune opération de rectification de haute
précision. s Iattraction est coupée avant Termi-
naison de la pigce (par exemple armét en fin de
journée de travail jusqu’au lendemain). lorsque les
travaux sont repris bien plus tard, les conditions
de ¢ ghométre » sont complétement changées et
toute la pidéce ¢s1 3 reprendre. Pour éviter, il faul
pouvoir ragler le plateas a une faible attraction
{donc sans échauffement, mais maintenu sensibrle-
ment a empérature constante) de fagon & pouvoir
continuer les travaux dans les mémes condilions
qu'a lorigine.

Pour les travaux de haute précision en service
eontinu, il est nécessaire de doser Pattraction
magnétique 3 la juste valeur nécessaire afin de
dissiper le moins d'énergie possible {d autant lors-
quon travaille 3 sec ou sous faible arrosage) © on
&limine ainsi le nsgue de déformations inégales du
plateau magnétiaue.

Différents autras exemples peuvent &éire cités oo
I'attraction magnétique variable s'avéra in-
dispensable : & cet effet. nous conseillons d'égui-
per noes plateaux magnétiques d'alternostats. Variac.
potentiométres, ete.. qui permettent de faire varier
I"attraction & volonté et de fagon continue de 0 %
& 100 % : 3 noter que ces appareillages sont
incorporés dans nos Groupes Mewtro-Dyn Variac,
Neutro-Var, etc. (woir notre notice séparée de
Groupes o Alimentation et de Démagnétisation}.

circuit
de refroidissement

Pour les travaux de wés haute précision. il est
nécessaire o ¢viter toute  dilatation du  plateau
Slectromagniétique, et méme parfois de maintenir
sa lempérature 3 celle de la table de la maching
ou encore 3 celle de la température ambiante.

A cet effet, nous avons concu un agencement de
refroidissement (ou dasservissement) s¢ compo
zant de 2 serpenting tubulaires {généralement en
cuivre) gui s'éendent horizontalement 3 la partie
supérieure et & la partie inféricure des bobines
{en contournant chacune d'elles) et qui sont
féunis & chacune de leurs extrémités par un Té de
raccordement, permettant respectivernent "admis-
sion et Iévacuation d'un fluide de refroidissement.
1l est ainsi créé 2 écrans thermiques @ 'un au
dessus des bobines les isolant de la plague polaire,
I'autre au-dessous des bobines les isolant de la
serpelle. s'ajoutant d enrobage de compound en
Srratyl chargé en silice.

Lorsque I'on veut simplement refroidir le plateaw,
on utilise comme liguide de circulation |a solution
darrosage de la maching | lorsque Fon veut asser-
vir la température du plateau, on ulilise un reservoir
d'eau séparé dont lp température est a celle de
I'ambiznce du local, ou encore aszervie 3 celle de
la table de la machine.

Ce procédé permat deffectuer des travaux de
rectification & des tolérances inférisures aw micron.

nayay bobing

Ve de dessus sans plague polaire

T

A

entrée du liguide
de refroidissement
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plateaux type BL avec plaque polaire

A entrefers laiton longitudinaux
resserrés

Nous fabriquons également des plateaux &lectro-
magnétiques & entrefers laiton longitudinaux res-
serrés, dans la mbme gamme que celle des plateaux
& entrafers transversaux. Ces appareils sont utilisés
lorsque Feffort de la meule ou de Poutil d'usinage
est orthogonal & Paxe longitedinal du  plateau.
ainsi gue pour divers problémes spéciaux.

lls peuvent Atre livrés soit avec une plague polaire
a surface active hmitée 3 celle du noyau {voir
photo ci-dessus). soit avec une plagque  polaine
active sur toute sa longueur (G = A).

Leurs cotes d'encombrement et leur consom-
mation sont sensiblement identiqgues & celles du
tableau de la page 3.

plateaux a 4
faces actives

Ce sont des & équemas électromagnétiques » cons-
titwées de cellules énergétiques (dont le nombre
est fonction des dimensions du plateau) émettant
un champ hemogéne sur les 4 faces du corps
feuillerd au pas polaire type BJ-P.

Sur demande. le nombre de faces peut étre réduit
de 4 & 3. Normalement, les 4 faces sont ortho-
gonales (307}, mais sur demande ces angles peu-
wvent étre modifiés.

sécurité

En cas de coupurg Sur le courant secteur, on peul

insérer en tampon dans le circuit électrique une T e e e
baterie d'accumulateurs (type automabile) | woir interrupteur gandral
schéma ci-contre.
Ces batteries sont inutiles i 'on dispose d'un =
groupe retatif {moteur + génératrice) au lies d'un 1 ST
redlressenr statique ; car ce groupe pedl alimenter pat i
&galemant fa bobine du contacteur € marche-amét »
en amont du plateau ; l'inertie du groupe permet relais &
dexciter suffisamment lengtemps le contacteur plateau L manque de  batterie S
aprés la coupure du secteur [ on &vite ainsi égui- dlactromiagneinue caurant
pement de batteries, | intermpieur
manuel ou

contacteur & retard &
Fouverture &0 Bobire
branchés ser le courant conting

ER— B Plateau type BJ - P

de 1500 x 300 mm &guipé
e da manilles de manutention

amoviblas.

Tabla magndtigue
die 4 m % 1.50 m
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série renforcée

Powr les durs travaux de : fraisage. rabolage (avec
chocs de Poutil). surfacage & Ia meule-boisseau
segmentée de grande puissance. etc., NOUs avons
concu  une Série Renforcée a trés grande
attraction. Les caractéristigues  dimensionnelles
{lengueur et largeur) sont identigues 3 celles dy
tableau page 3. sauf fa hautewr « H & qui doit 8tre
augmentée de 20 mm environ. ou éventuellement
plus pour les problémes wés difficiles,

E’ﬁ; &

Tout changement de construction et de dimensilons réservé pour toutes nos fabrications

DISTRIBUTELR :

On utilise également Ja Séne Renforcée non pour
"obtention o uneg atraclicn magnétique supériaure
3 la Série Normale, mais pour réduire "échauffc
ment par effet Joule des bobinages dans be cas
dutilisation en travaux de trés haute précision; car
le rapport % mombre dampéres-tours/poids de
cuivre » est ainsi ples faible, et la dissipation
d'énergic est facilitée,

Fraisage sur plateay magnétigue renforcé.

brai“on s. a. constructeurs
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